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4. Device acoording to one of daime 1 to 3. 
charaderlzeci therein ttiat 

the speed of Itie cam mechanism (24) Is regulable 
with respect to the speed of the drive of Ihe line (16) 
of the lx>ttom-half moulds (14). 5 

5. Device according to one of claims 1 to 4. 
characterized therein ttiat 

the cam mechanism (24) can be moved longitudi- 
nally in Ihe feed direction (18) with respect to the io 
line (16). 

6. Device according to one of claims 1 to 5, 
characterized therein that 

a signal transmitter connected to the cam mecha- 75 
nism (24) is provided for which an impulse actuating 
the cutting tcx^i yields, while the sliding carriage (22) 
moves at the same speed as the line (16). 

7. Device according to one of claims 1 to 6, zo 
characterized therein that 

a second cutting tool provided for on the sliding car- 
riage (22) which takes away a portion on the front 
side of a shaped part. 

25 

8. Device according to one of claims 1 to 7. 
characterized therein that 

a finishing tool (23) is arranged on the sliding car- 
riage (22) which shapes the front side of the 
shaped part. so 

9. Device according to one of claims 1 to 8. 
charaderlzed therein that 

in the area of the dead points shock absorbers 
and/or energy accumulators are provided for 3s 
receiving or returning the kinetic energy of the 
stroke nwvement of the sliding carriage (22). 

Revendicationa 

40 

1 . Disposltlf (1 0) pour d6oouper des tulles sous forme 
de pieces moul^es d partir d*une bande en b^ton 
frals acheminde en continu par une rang6e (16) de 
demi-moules inf^rieurs (14) d*6gale longueur, pr6- 
sentant un poste de coupe (20) avec au moms un 4S 
outil de dteoupage sur un chariot (22) pouvant 
effectuer un mouvement r§veisible ou de navette et 
que I'on peut bouger au moins pendant une oourte 
p^riode & la vftesse de la rang^e (16) parall^lement 
k la direction d*achenninement (1 6) de ceile-ci, so 
caratdrlsd en ce que 

une commande d came (24) est pr6vue pour 
actionner le chariot (22), laquelle meut le chariot 
(22) sur une distance d6termln6e d la vitesse de la 
rang6e (IB) paraii^lement & la direction d^achemi- ss 
nement (18) de celle-ci, en ce que le chariot (22) 
est guid6 de force dlrectement par la commande k 
came (24), la commande k came (24) pr6sentant 



un disque k came (28) esserniellement en forme de 
coeur avec des portions de la forme d*une spirals 
d'Archimdde et des 6i6ments de guldage (30, 32) 
attenants k la surface du disque k came (28) re66s 
au chariot (22). 

2. Disposltlf selon la reverxlicatton 1 , 
caratdrlsd en ce que 

la course du chariot (22) pouvant effectuer le mou- 
vement reversible est plus petite que la demi lon- 
gueur des demi-moules inf6rieurs (1 4). 

3. Disposrtif selon la revendication 1 ou 2, 
carat6ris6 en ce que 

la commande k came (24) peut 6tre aocouplte k 
rentratnemeht de la rangte (16). 

4. Disposrtif selon I'une des revendicalions 1^3, 
carat6ris§ en ce que 

la Vitesse de rotation de la commande k came (24) 
est r6glabie par rapport k ceile de Tentratnement de 
la rang6e (16) des demi-moules Irrfdrieurs (14). 

5. Disposltlf sebn I'une des revendicatior^ 1^4, 
caratArlsd en ce que 

la commande k came (24) peut effectuer un nrK)uve- 
ment longitudinal dans le sens de racheminement 
(18) par rapport k la rangte (16). 

6. Disposrtif selon Tune des revendicalions 1^5. 
carat6ris6 en ce que 

un poste transmetteur de signaux reVik k la com- 
mande k came (24) est pr^u qui 6met une Impul- 
sion actionnant l*outil de d6coupage pendant que le 
chariot (22) fait un mouvement k la mgme vitesse 
que Iarang6e(16). 

7. Disposltlf salon Tune des revendications 1^6. 
caratdrls^ en ce que 

sur le cfiariot (22) un deuxi^me outil de d^coupage 
est pr6vu qui enldve une portion sur le cOt6 frontal 
d'une pi^e moid^a 

8. DIspositif selon l*une des revendications 1^7, 
carat6ris6 en ce que 

un outil de finlssage (23) est plac6 sur le chariot 
(22). donnant forme au c6t6 frontal de la plkce 
moul6e. 

9. DIspositif selon Tune des revendicalions 1^8, 
caratirlsd en ce que 

des amortisseurs et/ou des accumulateurs d'^ner- 
gie eont pr6vus pour recevoir ou renvoyer Tdnergle 
dn^tique de la course du chariot (22) dans la zone 
des points morts. 
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sprechend der Dimensioruerung der Bauteiie zur Qber- 
tragung der Rotation vom Motor 38 zur Kurvenscheibe 
28 entspricht die tonstante QeschwindigkeK des Schlit- 
tens 22 exaid der Geachwindigkeit dee Strange 16 in 
Fbrderrichrtung 18. 6 

Patentanspriiche 

1. NA^rrichtung (10) zum Zuschneiden von einzelnen 
DachsteinffbrmstQcken bus einem Barxi bus Frisch- io 
beton, dae auf einem Strang (16) aneinandersto- 
Bender Unterformen (14) von gleicher Ljttnge 
kontinuierlich gefOidert wird, aufweieend eine 
Schneidstation (20) mit zumindest einem SchneSd- 
werkzeug an einem reversierend bewegbaren is 
SchOtten (22). der zumindest kurzzeitig mit der 
GescliwindigkBl! des Stranges (16) parallel zu dee- 
sen FOrden-iciitung (18) bewegbar ist, 

dadurch gekennaseichnet, 

daB zum Antrieb dee SchGttene (22) ein Kurvenge- 20 
triebe (24) vorgesehen ist, das den Schlitten (22) 
Qber eine erKlliche Wegstrecke mrt der Geschwin- 
diglieit des Stranges (16) parallel zu dessen FOr- 
derrichtung (18) bewegt, daB der Schlitten (22) 
unmittelbar durcii das Kurvengetriebe (24) zwangs- 25 
gefQhrt ist, wobei das Kurvengetriebe (24) eine im 
wesentllchen herzfOrmig gefbrmte Kurvenscheibe 
(28) mit Abschnrtten in Form einer arcliimedisclien 
Spiral e und an der Oberflflche der Kurvenscheilae 
(28) aniiegende mit dem SchGtten (22) veibundene so 
Fahrungselemente (30. 32) aufweist. 

2. Vbrrichtung nach Ansprucli 1 , 
dadurcti gekennzeichnet, 

daB der Hub des reversierenden Schlittens (22) ss 
Kleiner Ist als die lialbe LAnge der Unterformen 
(14). 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 40 
daB das Kurvengetriebe (24) mit dem Antrieb des 
Strange (1 6) koppelbar Ist. 

4. Vorrichtung nach einem der AnsprGche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet ^ 
daB die Drehzahi des Kurvengetrlebes (24) relativ 
zur Drehzahi dee Antriebs des Strangs (16) der 
Unterformen (14) versteDbar ist. 

5. NADrrlchtung nach einem der AnsprOche 1 bis 4. bo 
dadurch gekennsBelchnet, 

daB das Kurvengetriebe (24) relaliv zum Strang 
(16) In FCrden-ichtung (18) Iftngsverschiebbar ist. 

6. VDrrichtung nach einem der AnsprGche 1 bis 5, ss 
dadurch getonnzeichnet, 

daB ein mit dem Kurvengetriebe (24) varbundener 
Signalgeber vorgesehen Ist, der einen Impuis zur 



Betatigung des SchneMwerkzeuge abgibt, wahrend 
eich der SchFitten (22) mit derselben Geschwlndig- 
keit wie der Strang (1 6) bewegt. 

7. X^rrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 6. 
dadurch gekennzeichnet^ 

daB am Schlitten (22) ein zweltes Schneidwerk- 
zeug vorgesehen let, dae einen Abechnitt an der 
Stfmseite eines FormstQcks entfemt. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet. 

daB am Schlitten (22) ein Zurichtwerkzeug (23) 
angebracht ist welches die Stirnseite des Form- 
stocks formt. 

9. >forrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet. 

daB zur Aufnahme bzw. ROckfQhrung der Bewe- 
gungsenergie der Hubbewegung dee Schlittens 
(22) im Bereich der Totpunkte StoBddmpfer 
und/oder Kraftspelcher vorgesehen sind, 

Claims 

1. Device (10) for cutting to size Individual shaped 
parts for roofing tiles from a strip of unset concrete 
which is ccminuously fed on a line (16) of contigu- 
ous bottom-half moulds (14) of equal length, said 
device comprising a cutting station (20) with at least 
one cutting tool on a sfiding carriage (22) which can 
be moved in a reversibte manner and ie moved at 
least briefly at the speed of the line (16) parallel to 
the feed direction (18) thereof 
characterized therein that 

a cam mechanism (24) Is provided for to actuate the 
sikiing carriage (22), moving the sliding carriage 
(22) over a finite path at the speed of the line (1 6) 
parallel to the feed direction (1 8) thereof, in that the 
sikiing carriage (22) is forcibly guided directly by the 
cam mechanism (24), the cam mechanism (24) 
showing a aubetantially heart-shaped cam plate 
(28) with sections in the shape of an Archimedean 
screw and guide components (30, 32) abutting the 
surface of the cam plate (28) connected to the slid- 
ing carriage (22). 

2. Device according to claim 1 . 
characterized therein that 

the stroke of the reversible slkJing carriage (22) is 
smaller than the half length of the bottom-half 
mouMe (14). 

3. Device accoiding to claim 1 or 2, 
characterized therein that 

the cam mechanism (24) can be coupled to the 
drive of the fine (16). 
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